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Columna lisa Tx10° |

H100 !

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:
H100/D x L

D

|

\

|
e
Dh4

2,5

18/19[0: N e o o o o
7 25 ° ° ° ° ° ° °
8 3 ° ° ° ° ° ° ° ° °
Y] 10 4 slolaololololololo
Sk 12 5 3,5 e o o o o o o e o
60/63 KT slaolaololololol ol o

15 6 4 . . ° ° ° ° ° ° ° ° °
Columna lisa con Tx10° !
zona de clavado 1
H101 : o na
Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc A .
Forma de pedido: L
H101/ D x L

L
- 4+ I e —
100110120130 140160 | 180 | 200 | 220 | 240 [ 260 | 280 | 300 | 320 | 350
1,5 25 25 o ° . ° ° °

2 30 25 o . . . . ° °

25 40 3 ° . . . . ° °
3 50 . . . . . . . ° .
54 35 ° ° ° ° ° ° . ° °
5 54 3,5 ° ° ° ° ° ° ° ° °

+ Matriceria s



TEJAR

sociedad andnima

Columna de doble
diametro

H102

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:
H102/D x L

Q.
=y

d2 L2 |

-

N
o

34 25 5
40 30 6
7
8

w
N
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o

45 35
kPl 48 55 40
Jkrs 58 70 45 10
<k 68 80 50 12
N 85 95 (55 13

mmo 120 60 15

O O O A W W NDN

Columna guia de
cambio rapido

H103

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:
H103/ D x L4

nn3 LL M N I r
KB 25 20 8 20 6
EE 32 25 10 25 7
“l-7140 30 10 25 8
] 50 35 12 30 10
B 62 45 12 30 12
0] 73 49 12 30 13
| 9359 12 30 15

O O O A W W N

SIS TS, TS, TS, TS TS, T
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d1hs

or
[

L2
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L1

130[140[160]170]180/190/200/212]225|235|240|250| 2753001325355
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e
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Columna de base

conica
H104

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:

H104/D x L

Il r M a
TN 5 2 M6 7
TREl 6 (2 M6 7
7 3 M6 o8
s 3 M8 9
10 4 M-10 10
EX 12 5 m-12)12
EXE 13 6 M-12]15
15 6 M-16 17
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Columna de retencion

intermedia

H105

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:

H105/D x L

S IRE
. 223 40 8
. 218 52 10
. (358 83 12
. 458 80 12
. 568 100 18
. (738 125 18
1 938 160 18

+ Matriceria s

a, h1 hg
> 1
]
= I
! r
h L1
L
d1 d2 h1 h2 h e
140(150/170]180[190(200(210/220]235]250]275(285(300(310340]
28 34 22 13 5 e o
32 40 22 13 5 o o o
40 45 27 13 5 e o o o
48 55 37 13 5 e o o o o
58 70 42 13 5 e o o o o
68 80 47 13 5 e o o
85 95 55 15 5 ° °
100120 60 20 6.5 e
B C E
o H-|—= —+4}—--—0o -+ &
A M
L
c E r
160180200220 240260 (280300320350 (400450
3 8 2,5 ° ° ° ° ° ° °
4 10 3 ° ° ° ° .
4 12 4 ° ° ° ° °
4 16 5 ° ° ° ° °
6 16 6 ° ° °
6 16 6 ° .
6 16 6 ° °
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Columna de retencion

inferior

H106

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc

Forma de pedido:

B E
- ;
8 2 o
[m)] —-I1HH— =© _ [a) — — 'L{)

L
H106/ D x L
n d A e e,
(160 [ 180 ] 200 [ 220 | 240 | 260 [ 280 | 300 | 320 [ 350 [ 400 | 450 |
K22 s 27 8 25 e e e o e o o
| 278 12 10 42 10 3 sleololololalalolo
m35,8 12 10 42 12 4 sl ololololololalo
m45,8 12 10 42 16 5 sleololcalelolol o]
| 568 18 16 62 16 6 « o e s
. 738 18 16 62 16 6 5ol ol o
1l 938 18 16 62 16 6 . .
Columna de retencion I X e
intermedia | f g c !
V © g 2
H1 07 — — 6\07177W al H ___ A B 5}
T (, \B
ol | NI
Material: 1.7264 . \
Dureza: 60'62 HRC SECCION A-A' r
Forma de pedido: L
H107/D x L RO, L
\| | J hl 7
DETALLE C ; ;b DETALLE B
NOTA: ROSCA M-16 x 32 (S¢lo para diametro 100)
n LoL L bt r
(140 [160 [ 180 [ 200 [ 224 [ 250 [ 280 | 315 [ 335 [ 355 [ 400 [ 450 |
L 40 4 55 3 25 e e e .
m 45 4 55 3 3 ° ° ° . °
| 40 JEE 4 85 4 4 s o lololo oo
BN 70 10 4 85 5 5 -l o lolcololaolaolc]le
|80 10 4 105 65 6 sl ololelololololo
m 100 10 4 11 8 6 11T 1T 1T T
M125 0 4 11 10 6 NN R I I B
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Casquillo valona

H201

Material: 1.7264

También se fabrican en
bronce al aluminio (H221)

Q.
-

o ® DU A D WN
SO ®®>o®oOo N ®

d>

30
34
43
53
66
77
90
112

d;

34
38
48
58
72
82
95
120

L,

20
25
30
30
35
45
50
55

Casquillo valona corta

H202

Material: 1.7264

También se fabrican en
bronce al aluminio (H222)

&

28
32
40
48
58
68
85
100

d2

30
34
43
53
66
77
90

112

d;

34
38
48
58
72
82
95
120
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ds
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Casquillo valona larga

h4

D H6
ol

ds
d2

H203/D x L

También se fabrican en A Lo

bronce al aluminio (H223) =

HEl « - « - » O erEE EETERTAECERIT
DL 32 34 38 25 5 e .

I 40 43 48 30 5 . .

IEEY 48 5 5 30 @ 5 . .

EZEY 58 66 72 35 | 5 . .

PEEP e8 77 82 45 5 . .

PEEN 85 90 95 50 5 . .

~ 0 100 112 120 55 65 .
Casquillo liso L

1
LY o
Material: 1.7264 y

Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:

dq e
D He
[
[
[
[

H204/D x L

— ds
| 35 | 55 | 60 | 65 | 70 [ 75 | 80 | 85 | 95 | 115 |

TR .

2 - :

40 - :

4 : -

58 : :

o8 ; :

o5 . :

D 100 S e

=
o
(=g
=
Q
o
=,
o



Casquillo valona
para jaula de bolas

H211

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:

H211/D x L
@ COL “ d1  d2
15/16 28 30
18/19 32 34
24/25 40 43
30/32 48 53
40/42 58 66
50/52 68 77
60/63 85 90
80 | . 100 112

d3

34
38
48
58
72
82
95
120

Casquillo valona corta

para jaula de bolas
H212

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:
H212/D x L

scor [
15/16 28
18/19 32
24/25 40
30/32 48
40/42 58
50/52 | - 68
60/63 = . 85
80 | 100

d2

30
34
43
53
66
77
90
112

L2

20
25
30
30
35
45
50
55

d3

34
38
48
58
72
82
95
120
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$
Casquillo valona larga : 1, ;(/\
para jaula de bolas O
H213 da48 +—-—- §— B
Material: 1.7264 —
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido: R L
H213/D x L )
I
o COL “ IS PN 5 o [ s [ 25 [ 30 | 135 [ 45 [ 50 [ 160 |
18/19 32 34 38 25 5 e .
24/25 40 43 48 30 5 . .
30/32 48 53 58 30 5 . .
40/42 58 66 72 35 5 . .
50/52 68 77 82 45 5 . .
60/63 8 90 95 50 5 . .
80 |~ 100 112 120 55 7 .
Q
Casquillo liso /\
para jaula de bolas AL
H214 N R
L 8
Material: 1.7264 _—
Dureza: 60-62 HRc >
Forma de pedido: L
H214/D x L
e COL “ A 35 [ 55 [ 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 95 | 115
15116 | 0 28 . .
1819 | L 32 . .
2425 [ LB 40 . .
332 [ L 48 . .
a0/42 [ LEL | 58 . .
5052 | L0 | 68 . .
60/63 | . | 8 . .
8o | . 100 o« e
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-

Casquillo de bronce x X )
H22 5 Detalle Z z‘
parad>40(\
Material: Bronce al Aluminio \‘\
DIN1714 g €
Forma de pedido: T
H225/ D x L -

/
d<40
para d<: | <

C a5 C
E
| 25 KD 40 27 5 7 8 20 * A 40 |
| 32 [V 50 34 6 8 12 25 . < 50 |
Il - 60 42 8 8 16 31,5 * O 63 |
Bl s 71 52 10 8 20 40 8 O 80 |
L 80 90 65 12 10 25 50 10 O 100 |
B 100 112 82 16 10 35 62,5 10 BN 125 |
| 100 [PL 140 102 20 10 40 80 10 BN 160 |

autolubricante
H231 5 l J
g o 1Tregwgwe L 3 S
Material: Bronce al Aluminio T e T e
DIN1714

Lubricante: Insertos de Grafito

Forma de pedido: L

H231/D x L
52 60 8 &
63 71 10 80
80 90 12 | 100 |
100 112 16 125 |
125 140 20 160
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Casquillo guia

autolubricante

H232 i
3 8 Jeleb— | o 3

®
Material: Bronce al Aluminio ®°
DIN1714 7

Lubricante: Insertos de Grafito

Forma de pedido: .

H232/D x L ]

B & o0 [ w0 63

D 40 4 0 [ 4 63

0 50 63 50 6.3

50 63 2 56 6.3

80 80 o [ 63 10

B oo 100 112 I 80 10

| 100 DL 125 140 | 108 10
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Jaula de bolas
JBA

Material: Aluminio

Bajo demanda: En bronce (JBB)

Forma de pedido:
JBA/ GINT x L

2 WE e EXT

Sk 21/22
(ke 24/25
w1 30/31
<P 38/40
cLes s 48/50
<k 58/60
I 72/75
92

oA DMDN®WW®W O

Jaula de bolas
con alargo

JBAL

Material: Aluminio

Forma de pedido:
JBAL/ GINT x L

o EXT

21/22
24/25
30/31
38/40
48/50
58/60
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v, @) vrs @ ww. @ v @ rvw. @ i @ s @ wwi @ vws @ ww. @ vvs
O O O O O O O O ©
O OO OO0 00 O0o0O0o0O0
O OO0 OO0 000 O0o0oO0o
O O O O O O O O o
s @ vars @) wars Q) vars @ . @ vws @ row. @ vwu @ row. @ wwu @ v

D EXT
I INT

L] L] L] L] L]
L] L] L]
L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L]
A B

9 EXT

© ©O 0O 0 0 o o0 oo
O O0OO0O0OO0OO0OO0O0OO0OOo

'—
: | ooooooo0o00 ||
O OO0 0O0O0OO0OO0OO0OO0O0
O O O O O O © O ©
i @) vova @ wo. @) viva @ . @) vava @ row. @) wou @ v @ wmi @
L
b A B
3 60 18
3 72 22
3 78 25
4 90 32
4 100 40
4 100 40
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Tornillo limitador b L

TRM

Tornillo: TRM tipo 12.9 UNI 5931
Arandela: de acero x
revenido y pavonado; © 1Ty Jo o« =
resistencia =100 Kg/mm?
Separador: de acero
revenido y rectificado;
resistencia 120-140 Kg/mm2,
tolerancia h11

Forma de pedido:
TRM/AXxL

h11

CARANDELA | 15 | 19 | 22 | 26 | 34 |
DACABEZA | 10 | 13 | 15 | 18 | 24

20 mm °

25 mm .

30 mm . ° °

35 mm . ° .

40 mm . ° ° .

45 mm . ° ° .

50 mm . ° . ° .
L 55 mm ° ° ° ° °

60 mm ° ° . ° .

70 mm ° ° ) °

80 mm ° . . °

90 mm . ° .

100 mm . ° .

110 mm ° °

120 mm ° °

Matrice ria +
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Bridas de fijacion

HO001 / HOO2

Disposicién y tolerancias de montaje |
F P’
Casquillos: H201, H202, H203, H211, H212, H213
D R tolerancias para montaje H6
.34 205 28 10
38 225 32 oot "
48 29 40 1001
58 34 48 1001
72 4 58 1001
. 82 46 68 1001
. 95 525 85 190"

Columnas: H102, H104

D R tolerancias para montaje H6
.34 205 28 100 “
40 235 32 oot
45 275 40 120
S5 325 48 10"
70 40 58 001
80 45 68 1001
. 95 525 g5 1001

Columnas: H103

D R tolerancias para montaje H6
32 195 2425 00, Bida A B C M Z
- 30 40/42 T(gme - 12 6 7 6x1 20
62 36 50/52 *Core -14,5 7 8 8x125 20
73 415 60/63 Lo

+ Matriceria s
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Bridas de fijacion
HO003

Material: Acero F-114
Forma de pedido:

Bridas de fijacion
H004

Material: Acero F-114
Forma de pedido:

T TG
|

X n

14 12,5
C\ SR
A I N ./
‘ 35,5 ‘
10 17
A B C E
22,5 11,25 38,96 M5
27,5 13,75 47,62 M5
31,5 15,75 54,54 M5
&
6
4,4'«
/
o= |
co‘ 77777
- 16 - - 10 -
A B (03 E
- 26,87 53,74 M-8
- 31,11 62,22 M-8
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Bridas de fijacion
para casquillos ]

HO05/H006 i

Material: Acero F-114

Tratamiento: Pavonado
Forma de pedido: |
H005/ D. CASQ. |
H006/ D. CASQ. |

L1

BRIDA DE FIJACION H005 L1 L. D d P H A
16 16 10 55 6 10 5

PARA CASQUILLO H-225 16 16 10 55 6 10 6
PARA CASQUILLO H-231 25 25 12 66 7 12 8

30 30 16 9 9 16 10
35 3 18 11 11 20 12
45 45 22 14 13 25 16
50 50 22 14 13 32 20

ADNDIRAARD O

BRIDA DE FIJACION H006 D. casc. (RTRIE PR T A

20 20 11 7 7 10 6,3 5
30 32 175 115 1156 16 10 10

PARA CASQUILLO H-232

+ Matriceria s
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Bridas de fijacion para
columna H107

HO07 "

Material: Acero F-114 I
Tratamiento: Pavonado

Forma de pedido:

H007/ D. COL.

D. COL. B C E A d
32 20 5 16 9

de 40 a 50 40 25 8 24 11
de 63 a 80 50 32 10 30 14
63 40 10 40 14

Matl"ice I"ia +
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d D
Placa de retencion | |
para columna = : | -
|
HO020 | |
D1 w
[el}
Material: Acero F-114
Tratamiento: Pavonado L
Forma de pedido:
H020/ D. COL.
-
| 24 Vi 2,7 10 40 28 12 6,6 7
| 25 = WL 2,7 10 40 28 12 6,6 7
B 35 42 10 56 36 12 6,6 7
g ar 4,2 10 56 36 12 6,6 7
[ 40 @ BT 4,2 12 70 50 12 6,6 7
[ 42 Y 42 12 70 50 12 6,6 7
50 T 42 14 80 55 16 9 9
[ 52 LY 42 14 80 55 16 9 9
60 Y] 6,2 18 100 70 18 11 11
[ 63 () 6,2 18 100 70 18 11 11
e er 6,2 20 110 80 22 14 13
[ 100 BV 6,2 20 140 110 22 14 13
e/2 max
Anillo de retencion |
para columna

ARO/ D. Columna

D Columna d

22,5 2
28
36
46
57
74
94

+ Matriceria s
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Redondeado

Punzon cabeza conica
Tipo D

DIN 9861
Forma de pedido:

d1

Punzén tipo D HWS dq x L L
Punzén tipo D HSS dqy x L
Mol | e |
6212 HRC 50+5 HRC
[ 55 64#2HRC 505 HRC
L +0,5
d2+0,1 k0,2 (1) d2+0,1 k0,2 1) | (2) | (3) (4)
71 71 | 80 | 100 | 130
00 09 02 e 100 05 o o . .
B 10 02 o 110 10 o o . .
B 11 02 EXEIYN 120 10 | o e . .
B 12 (02 ENEREERY 130 (10 o (o (o | o
13 02 e EEEREPXY 140 (10 o (o (o e
A s [ o EPERREX] 150 10 o o [ .
16 04 o EEEREYYN 160 (15 o e [ e
BEEEEE 18 05 =« (o [ EZERREXY 170 (15 o e [ e
BEEEEN 20 05 e o o EEERETX 180 (15 o (o [ e
BEEEEN 22 05 e o o 190 15 o o e
25 05 o o o 200 15 o o o
28 05 o o o 210 15 o o o
BEIEPXN 30 05 e o o EEERPIXN 220 (15 o (o [ e
EXIRPFE 32 (05 o (o [ . 230 15 e e e
EEEEPXN 35 05 e o o BF7E 240 15 e o .
EXIRPXI] 40 05 o o o BFEE 250 15 o o .
EXREPEH 45 (05 o (o (o o L 260 15 e e e
EXETIN 50 05 e o o o P 270 15 e o .
55 05 e o o e . 280 15 e
ERYEIN 60 (05 o (o [ o o 290 15 e
XYL 65 (05 o (o (o o . 300 15 e
EEEYE 70 (05 o (o [ o o BT 310 15
IEEYW 80 (05 o (o [ o o BT 320 15 e
90 10 e o e
*Nota importante
(1) 0,50 a 6,00 mm incremento 0,05 mm (4) 3,00 a 10,00 mm incremento 0,10 mm
6,10 a 12,00 mm incremento 0,10 mm (incluye 0,25y 0,75) 10,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm
12,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm 21,00 a 25,00 mm incremento 1,00 mm
21,00 a 30,00 mm incremento 1,00 mm
(2)y (3) 1,00 2 10,00 mm incremento 0,10 mm (incluye 0,25y 0,75)

10,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm
21,00 a 25,00 mm incremento 1,00 mm
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Punzdén de embuticion

Tipo EC

Forma de pedido:
Punzén tipo EC/ Rosca

Vastago

64+2 HRC 50+5 HRC

d1

1,0
1,1
1,3
2,0
2,7
3,4
4,2

d2
4,5
4,5
4,5
5,5
6,5
8,0
10,0

Punzdén de embuticion

Tipo C

60°

sAER P e 6242 HRC 5045 HRC

| L B4#2HRC 505 HRC

3,0
3,0

60°
d2

d3

TEJAR

sociedad andnima

g L -
/// N \\
sy \\
° {/ QO/ ‘ %i pd 3
© \ co\ /)
3 /
N 11|/
N -
d3 d4 L L1 L2 k
3 1,55 60 1,5 10 0,5
3 2,10 60 1,5 10 0,5
3 2,50 71 2,0 10 0,5
4 3,30 80 2,0 10 0,5
5 4,20 80 2,5 10 0,5
6 4,90 80 3,5 10 0,5
8 6,90 80 4,0 12 1,0
k o 795
ol =¥
i AVAVAVAR
%7 Tpeeeq—
L X( ©
y
d3 hé Progresion o T T
2,0 0,05 o .
3,0 0,05 o .

+ Matriceria s
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Punzdn cabeza cilindrica T
= Al -—
Tipo E ° 5
M KR
ISO 8020 K
Forma de pedido
Punzén tipo E HSS/ d4 x L L
m
S\ EPA o] 6242 HRC 5045 HRC
. 5= B4£2HRC 5045 HRC
g2 100 +01
03 OO 63 | 72 | 8 | 9 | 100
| 50 | 7,0 5,0 . . . . .
| 60 | 9,0 5,0 . . . . .
[ 80  [BEN] 5,0 . . . . .
[ 100  [BEN] 5,0 . . . . .
[ 130 [T 5,0 . . . . .
[ 160  [BEEEN] 6,0 . . . . .
E I 240 6,0 . . . . .
[ 250 [N 10,0 . . . . .
, . . R13
Punzdn cabeza cilindrica
Tipo F o — 5
R ™
ISO 8020 ) S g
Forma de pedido:
Punzén tipo F HSS/ dqy x L L
B
S\ EPA o] 6242 HRC 5045 HRC
. B4#2HRC 50%5 HRC
+0,01 2 +0,0 K +0,1 L1
[ 1,0-50  BNOR 7,0 5,0 5,0 12,0 e o o o o
[ 15-60 BN 9,0 6,0 5,0 12,0 e o o o o
[ 25-80 [N 11,0 8,0 5,0 14,0 e o o o o
[ 45-10,0 BN 13,0 10,0 5,0 16,0 e o o o o
[ 65-13,0 BN 16,0 13,0 5,0 21,0 e o o o o
[ 95-16,0  BRNONL 19,0 16,0 6,0 24,0 e o o e o
[ 12,5-200  BONK 24,0 20,0 6,0 27,0 e o o o o
[ 16,5-250  BONL 31,0 25,0 10,0 32,0 e o o o o

Matrice ria +
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. , . A
Casquillo guia punzon A
GUIP JU 7
© =
YR A I
DIN 9845
Material: 1.7264 2
Carbonitrurado
Dureza: 60-62 HRc ¥
Forma de pedido:
Casquillo GUIP/ d1
d2 n6 L1 r Progresion t
5 9 1 0,1 0,01
6 12 1 0,1 0,01
7 12 1 0,1 0,01
8 12 1 0,1 0,01
10 16 1 0,1 0,01
12 16 1,5 0,1 0,02
6,10 - 8,0 15 20 1,5 0,1 0,02
8,10 - 10,0 18 20 2 0,1 0,02
22 28 2 0,1 0,02
26 28 2 0,1 0,02
15,10 - 18,0 30 36 2 0,1 0,02
Punzdén cabeza cbnica 9
con mecha especial S
5 = p=—
L2
DIN 9861 L
Forma de pedido:
Punzén tipo (1,26 3) HWS ax b xdsx Lox L
Punzén tipo (1,26 3) HSS axbxdsxLoxL
Tipo 1 Tipo 2 Tipo 3
| Dureza | ®
! ee
62+2 HRC 50£5 HRC © —H i
.5 64+2 HRC 5045 HRC T b b

+ Matriceria s
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Casquillos de corte

- L3
Tipo A
DIN 9845 A -
Forma de pedido: < o [
Casquillo de corte A/ dy x L 7m"
| Material | Dureza |
[ HWS | 6212 HRC 09
m AL0d L3 escalonado -1-_
[ 10-20 | d1+0,3 3 o o
[ 21-30 | d1+0,5 3 o o
[ 31-40 | d1+0,7 4 o o
[ 41-50 | d1+0,7 4 o o
[ 51-60 | d1+0,7 4 o o
[ 61-70 | d1+0,7 4 o o
[ 71-80 | d1+07 4 de 0,10 en . .
[ 81-90 | d1+1,0 4 0,10 . o
[ 91-100 | d1+1,0 4 o o
[ 101-110 | d1+1,0 5 o o
[ 111-120 | d1+1,0 5 o o
[ 121-130 | d1+1,0 5 o o
[ 131-140 | d1+1,0 5 o o
[ 141-150 | d1+1,0 5 o o
[ 151-180 | d1+1,0 5 0,50
d1+1,0 5 0,50
[ 201-220 | d1+1,0 5 1,00
[ 221-260 | d1+1,0 5 1,00

. L

Casquillos de corte

_ J4 L3
Tipo B . e

|
DIN 9845 A N S
Forma de pedido: o < 1T —— 11 o
Casquillo de corte B/ dy x L IRAA
1 4? 7

[ HWS | 62+2 HRC |

. ) A
“ d3 k6 d B! L3 bbb 20 | 28
[ 1.0-20 | 6 8 d1+0.3 3 . .

| 24-30 | 7 9 d1+0.5 3 . .

| 31-40 | 8 10 d1+0,7 4 . °

| 41-50 | 10 12 d1+0.7 4 ° °

| 51-6,0 | 12 14 d1+0.7 4 . °

15 17 d1+0.7 4 ° °

15 17 d1+0.7 4 de 0,10 en ° °

18 20 d1+1.0 4 0,10 . o

| 91-100 | 18 20 d1+1.0 4 ° °

| 101-110 | 22 24 d1+1,0 5 . °

[ 114-120 | 22 24 d1+1.0 5 ° °

| 121-130 | 26 28 d1+1.0 5 ° °

[ 131-140 | 26 28 d1+1.0 5 ° °

| 141-150 | 26 28 d1+1.0 5 ° °

| 151-180 | 30 32 d1+1.0 5 0.50

35 37 d1+1.0 5 0.50

| 201-220 | 35 37 d1+1.,0 5 1,00

| 221.260 | 42 44 d1+1.0 5 1.00

Matrice I"ia +



TEJAR

sociedad anénima

L1

Casquillos de corte E
con forma

Tipo HDF, HDO, (
HDR y HDS

Forma de pedido: /
Tipo HWS/a x b x d3; x L4
Tipo HSS/ ax b x ds; x L4

s 4 )

L3

o

dA
|
\
axb
d3

=

: —

SENEPE e 6242 HRC 505 HRC

6
. 642 HRC 50%5HRC

Tipo HDF Tipo HDO Tipo HDR __ [Tipo HDS L1 £0,03

d3 mé dA L1z:o05
a +0,02 | b 0,02 | a 20,02 | b 20,02 | a 0,02 | b 20,02 | a 0,02 ’ -
19 | 25 | 30 |

60 35 18

] 10,0 6,5 2,5
13,0 7,5 3,0
16,0 9,0 3,0

y : , 0%, 190 11,0 40
(50-110 [50-105]50-110]50- 105 30100 | 30-50 | 50-75 [T IMERETRMEPY)
,

22,0 15,0 5,0
25,0 17,0 5,0

[50-16:5[50-160[50- 16,550 160] 45- 150

BO 280 60

32,0 22,0 6,0
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Casquillos de corte
con forma

Tipo HKDF, HKDO,
HKDR y HKDS

Forma de pedido:
Tipo HWS/a x b x ds; x L4
Tipo HSS/ ax b x ds; x L4

| Dureza |

SEREPE e 6242 HRC 505 HRC

. L 642 HRC 505 HRC

Tipo HKDF Tipo HKDO

Tipo HKDR

a +0,02 | b %0,02 | a 20,02 | b 0,02 | a %0,02
1

e
| 1.0-22 |
| 15-35 |
| 15-40 |
| 30-50 |
| 40-70 |
| 50-75 |
| 60-90 |
| 85-115 |
| 11,0-145 |
| 135-19,0 |

Tipo HK

d2

O

L1

v,

F ©

.

‘ axb ‘
d3

DF

a

Tipo HKDR

F ©

L

0

d2
-0,3

9,0
13,0
16,0
19,0
22,0
23,0
25,0
28,0
36,0
42,0

d3

m6

6,0
10,0
13,0
16,0
19,0
20,0
22,0
25,0
32,0
38,0

dA

3,5
6,5
7,5
9,0
11,0
12,0
15,0
17,0
22,0
28,0

L1

+0,5

1,6
2,5
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0

Tipo HKDO

st

Tipo HKDS

3

La|

L1 +0,05

(19122 125]30]35]

Matrice ria +
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Punzoén cabeza cilindrica >
&
mechado con forma _
) . |
Tipo KF, KO, KR C |

y KS Bi T

Forma de pedido: L
Tipo HWS/ax b xds xL
Tipo HSS/ axb xds; xL

d3

d2

axb

Tipo KF Tipo KO

e Dureza |
/= @H
a

SENEPE e 6242 HRC 505 HRC
64+2 HRC 50+5 HRC

Tipo KR Tipo KS
34 O«
-a a|

| TipoKF | TipoKO | TipoKR  [Tipo KS|IEN L 402

0,1
a2 " a3 k9 120 D
a +0,02 b +0,02 | a 0,02 | b £0,02 | a 20,02 | b 0,02 | a 0,02 - 0
| az002. b0z g 63]72[80]90[100)
) 7

75735 0 50 50 120

2,0-60 |1, | 1,5-55 | 1 , 90 60 50 130
, , , , 11,0 80 50 140
4,0-10,0 ] 35 , , , 0 130 100 50 16,0

16,0 13,0 50 21,0
19,0 16,0 6,0 24,0
240 200 6,0 27,0
31,0 250 10,0 320
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Punzon cabeza cilindrica @

con aguja expulsora T —TT
Tipo EKP, EKF, L e =
EKO, EKR y EKS ok LL

Forma de pedido:
Tipo HWS/ax b xds x L
Tipo HSS/ axbxds; xL

d3

d2

d4

axb

Tipo EKF Tipo EKR

| Dureza |

6
6

} o

|
a

2+2 HRC 5045 HRC
4+2 HRC 5045 HRC

HWS (12% Cr)

Tipo EKP Tipo EKO Tipo EKS

2N T i
N ’*FE
—

Tipo EKF Tipo EKO Tipo EKR L= d2

i k
azx0,02 | bxoo2 | @ax002 | bzxo,02 b +002 | a0,02 03 mé6 hé 0 10,5.
02| Dro | aren | bee il - salrz[a0

25-3,0 90 60 12 30 130
, 110 80 12 30 140

45-9, 0| 45-9 , 1130 100 16 50 16,0
0-12, 5] 60-8, 160 130 16 50 21,0
, : L. 190 160 20 60 240
0-19. "l 240 200 20 60 270

~ /s 31,0 250 2,0 10,0 32,0

Matrice ria +



